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(ราง)  
กฎกระทรวง 

วาดวยการกําหนดเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูงเพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน 
 พ.ศ.  ….   

------------------------------------ 
 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา ๖ และมาตรา ๒๓ แหงพระราชบัญญัติการสงเสริมการ
อนุรักษพลังงาน พ.ศ. ๒๕๓๕ อันเปนพระราชบัญญัติที่มีบทบัญญัติบางประการเกี่ยวกับการจํากัดสิทธิ
และเสรีภาพของบุคคลซึ่งตามมาตรา ๒๙ ประกอบกับมาตรา ๓๕ มาตรา ๔๘ และมาตรา ๕๐ ของ             
รัฐธรรมนูญแหงราชอาณาจักรไทย บัญญัติใหกระทําไดโดยอาศัยอํานาจตามบทบัญญัติแหงกฎหมาย          
รัฐมนตรีวาการกระทรวงพลังงาน โดยคําแนะนําของคณะกรรมการนโยบายพลังงานแหงชาติออก              
กฎกระทรวงไวดังตอไปนี้ 

 
ขอ ๑  ใหกําหนดเตาอบไฟฟาเปนอุปกรณประสิทธิภาพสูงซึ่งตอไปนี้จะเรียกวา                          

“เตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง” 
 

ขอ ๒  ในกฎกระทรวงนี้ 
“เตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง” หมายความวา บริภัณฑไฟฟาที่สําหรับใหความรอนใน

การอบอาหารโดยวิธีการใหความรอนประกอบดวยการพาความรอนและการแผรังสีความรอน แบงเปน 
๒ ประเภท คือ  

(๑) ประเภทมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิ  
(๒) ประเภทไมมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิ  

และมีคาประสิทธิภาพเปนไปตามขอ ๓ 
 “ประสิทธิภาพพลังงาน” หมายความวา อัตราสวนระหวางคาพลังงานที่กําหนดใหกอน

ทดสอบมาตรฐานอุณหภูมิสูงขึ้นตามที่กําหนด กับพลังงานไฟฟาปอนเขาเปนรอยละ         
 

“ผูผลิต” หมายความวาผูประกอบการในประเทศที่ผลิตเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง 
เพื่อประโยชนในการอนุรักษพลังงาน 
 

“ผูจําหนาย”  หมายความวา ผูประกอบการที่จําหนายเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง
ในทางการคา เพื่อประโยชนในการอนุรักษพลังงาน 
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ขอ ๓  การคํานวณหาคาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูงใหใช
สูตรการคํานวณดังนี ้

ประสิทธิภาพพลังงาน          =       พลังงานความรอนที่เกิดขึ้น   x ๑๐๐ 
                                    พลังงานไฟฟาปอนเขา 

เตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูงที่กําหนดจะตองมีคาประสิทธิภาพพลังงานมากกวาหรือ
เทากับคาที่กําหนดในตารางดังตอไปนี ้

 

เตาอบไฟฟา 
 

ประสิทธิภาพพลังงาน 
รอยละ 

ประเภทไมมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิขนาดต่าํกวา ๑๒ ลิตร 
ประเภทไมมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิขนาดตัง้แต ๑๒ ลิตรขึน้ไป
ประเภทมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิขนาดต่ํากวา ๓๕ ลิตร 
ประเภทมีระบบปรับตั้งอณุหภูมิขนาดตั้งแต ๓๕ ลิตรขึ้นไป 

 

ไมนอยกวา ๔๕ 
ไมนอยกวา ๔๐ 
ไมนอยกวา ๓๐ 
ไมนอยกวา ๒๕ 

 
 

ขอ ๔ วิธีการทดสอบและการคํานวณคาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบไฟฟา
ประสิทธิภาพสูงในกฎกระทรวงนี้ใหเปนไปตามที่กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 
ประกาศกําหนด 

  
ขอ ๕ แนวทาง หลักเกณฑ และเงื่อนไข การสงเสริมและชวยเหลือ ผูผลิตหรือผูจําหนายเตาอบ

ไฟฟาประสิทธิภาพสูงใหเปนไปตาม 

(๑) แนวทาง หลักเกณฑ และเงื่อนไข ที่คณะกรรมการนโยบายพลังงานแหงชาติ 
กําหนดและ 

(๒) ระเบียบที่คณะกรรมการกองทุนเพื่อสงเสริมการอนุรักษพลังงานกําหนด 
 

 
ใหไว ณ วันที่ ………………….…………………พ.ศ. .... 

 
    (ลงนาม) ……………………………………. 
                  (.....................................................) 

   รัฐมนตรีวาการกระทรวงพลังงาน 
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บันทึกหลักการและเหตุผล 
ประกอบรางกฎกระทรวง 

วาดวยการกําหนดเตาอบไฟฟาประสิทธภิาพสงูเพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน 
พ.ศ. …. 

 
 
 
 

หลักการ 
กําหนดใหเตาอบไฟฟาเปนอุปกรณที่มีประสิทธิภาพสูง 

 
 
 
 
 
 

 
เหตุผล 

 
โดยที่เปนการสมควรกําหนดใหเตาอบไฟฟาที่มีคาประสิทธิภาพพลังงานสูงกวาหรือ

เทากับคาที่กําหนดในรางกฎกระทรวงนี้เปนเครื่องจักรหรืออุปกรณที่มีประสิทธิภาพสูง ซ่ึงจะทําให
ผูผลิตและผูจําหนายมีสิทธิในการขอรับการสงเสริมและชวยเหลือจากคณะกรรมการกองทุนได ทั้งนี้เพื่อ
เปนมาตรการจูงใจ สงเสริมและสนับสนุนใหผูผลิตและผูจําหนายรวมมือกันอนุรักษพลังงาน และเพื่อให
ผูบริโภคสามารถเลือกใชเตาอบไฟฟาที่มีประสิทธิภาพสูงเพื่อเปนการประหยัดพลังงานของประเทศ         
จึงจําเปนตองออกกฎกระทรวงนี้ 
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(ราง) 
ประกาศกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 
เร่ือง  วิธีทดสอบและการหาคาประสิทธิภาพพลังงาน 

ของ 
เตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง 

 
 

อาศัยอํานาจตามความในขอ 3 แหงกฎกระทรวงวาดวยการกําหนดเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง
เพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน พ.ศ. .... กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงานจึงออกประกาศ
กําหนดวิธีการทดสอบประสิทธิภาพพลังงานของผลิตภัณฑเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูงไวดังตอไปนี้ 
 

 ขอ 1 วัตถุประสงค  
ใชทดสอบหาคาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง 

 
ขอ 2  หลักการคํานวณคาประสิทธิภาพพลังงาน  
เตาอบไฟฟาเปนบริภัณฑไฟฟาสําหรับใหความรอนในการอบอาหาร โดยวิธีการใหความรอน

ประกอบดวยการพาความรอนและการแผรังสีความรอน การหาคาประสิทธิภาพพลังงานคํานวณไดจาก
อัตราสวนระหวางพลังงานไฟฟาที่ใชในการที่จะทําใหกอนทดสอบ (Test block) อุณหภูมิสูงขึ้นจาก
อุณหภูมิหนึ่งไปถึงอีกอุณหภูมิหนึ่งตอหนวยพลังงานไฟฟาปอนเขาโดยอางอิงตามมาตรฐาน Federal 
register, 10 CFR Part 430, Department of Energy, USA ซ่ึงสามารถหาคาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบ
ไฟฟาไดดังสมการที่ 1 

 
  1001 ×

×
××
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KE
TCWη      (สมการที่ 1) 

 
เมื่อ   1W  : น้ําหนักอะลูมิเนียมอัลลอยเร่ิมตน    kg 

 PC  : ความจุความรอนจําเพาะของวัตถุทดสอบ    0.96 kJ/kg.K 
 ST  : อุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นของวัตถุทดสอบ    130 °C 

 OE  : การใชพลังงานไฟฟา      W-h 
 eK  : ตัวคูณเพื่อเปลี่ยนหนวยจาก W-h ไปเปน Btu  3.6 kJ/W-h 

  η  : คาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบไฟฟา   รอยละ 
 ขอ 3 การเตรียมกอนทดสอบ 
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ใหใชกอนทดสอบ(Test block) ที่ทําจากอะลูมิเนียมอัลลอย (Aluminum alloy) โดยมีขนาดตาง ๆ 
ดังตอไปนี้ 

กอนทดสอบ ขนาดใหญ ขนาดเล็ก 
ขนาดเสนผานศูนยกลาง 158.8 ± 1.3 mm 158.8 ± 1.3 mm 
ความสูง 71.0 mm 35.5 mm 
น้ําหนัก 3.86±0.05 kg 1.93±0.05 kg 
เสนผานศูนยกลางของรูดานบน 2.03 mm 2.03 mm 
ความลึกของรู 20.3 mm 17.75 mm 

หมายเหตุ :  
1. ผนังนอกเปน Anodic black coating มีความหนาไมนอยกวา 0.025  mm  
2. บริเวณผิวลางของกอนทดสอบ (Test block) ตองเรียบโดยมีความหยาบตางกันไมเกิน 0.051 mm 
3. กอนทดสอบ (Test block) ที่ทําจากอะลูมิเนียมอัลลอย (Aluminum alloy No. 6061) จะตองมี

คุณสมบัติดังตอไปนี้ 
ความจุความรอนจําเพาะ      0.96 kJ/kg.K 
Coefficient of thermal conductivity   154.8 –171.5 W/m.°C 

4. ในการคํานวณคาประสิทธิภาพพลังงานจะตองใชขอมลูจริงของกอนทดสอบ (Test block) ที่สราง
ขึ้นมาเพื่อใชในการทดสอบ 

 
ตารางแสดงความสัมพันธระหวางประเภทของเตาอบไฟฟากับขนาดกอนทดสอบ 

ประเภท กอนทดสอบ 
ประเภทไมมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิขนาดต่าํกวา ๑๒ ลิตร ขนาดเล็ก 
ประเภทไมมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิขนาดตัง้แต ๑๒ ลิตรขึน้ไป ขนาดใหญ 
ประเภทมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิขนาดต่ํากวา ๓๕ ลิตร ขนาดใหญ 
ประเภทมีระบบปรับตั้งอุณหภูมิขนาดตั้งแต ๓๕ ลิตรขึ้นไป ขนาดใหญ 

 
 
ขอ 4. เตาอบไฟฟามีระบบการทํางานแบบการพาความรอนโดยใชพัดลม (Forced convection oven 

using a fan)   ถาเตาอบสามารถเลือกการทํางานไดสองระบบใหทําการทดสอบทั้ง 2 ระบบการทํางานแลว
หาคาเฉลี่ยของ energy consumption ( OE ) ดังสมการที่ (2) 

 

2
)()( 21 OO

O
EEE +

=                                                    (สมการที่ 2) 
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เมื่อ         1)( OE             :   Test energy consumption using the forced convection mode 
        2)( OE     :   Test energy consumption without using the forced convection mode 
ขอ 5. ถาเตาอบไฟฟามีการทํางานแบบควบเวลาการตัดตอของ Thermostat 

AA ET ,

OT

BB ET ,

CC ET ,

DD ET ,

Time

eTemperatur

 
สามารถหาคาการใชพลังงานไฟฟาจากสมการที่ (3) 
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เมื่อ    
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ขอ 6. อุปกรณการทดสอบ 

(1)  เตาอบไฟฟา        1 หนวย 
(2)  อะลูมิเนียมอัลลอย     1 กอน 
(3)  Thermocouple   ( ± 5 ° C)    2 เสน 
(4)  เครื่องชั่งน้ําหนกั     1 เครื่อง 
(5)  Power Meter  ( ± 0.1 % of  Reading ± 0.1 % of  Range ) 1 เครื่อง 
(6)  Data Recorder ( ± 0.05 % of  Reading ± 5 ° C )  1 เครื่อง  
(7)  มัลติมิเตอร      1 หนวย   
(8)  Variable Voltage Transformer    1 หนวย 
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ขอ 7. วงจรการทดสอบ 
  การตอวงจรทดสอบมุงเนนการบันทึกขอมูลอยางตอเนือ่งซึ่งจะทําใหสามารถวิเคราะหผล
การทดสอบไดอยางชัดเจนดังรูปที่ 1 

L

N

Power
Meter
V,I,E

เตาอบ
ไฟฟา

C.B

Data
Recorder

Thermocouple

 
 

รูปที่ 1 วงจรทดสอบหาคาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบไฟฟา 
 

ขอ 8. สภาพแวดลอมในการทดสอบ 
(1) ควบคุมอุณหภูมิหองตลอดการทดสอบใหมีคาเทากับ 25 ± 5° C 

  ระบบแสดงขอมูลของเตาอบไฟฟา   จะตองมีคาผิดพลาดไมมากกวา C2.2 o±  
  ระบบแสดงขอมูลของกอนทดสอบ   จะตองมีคาผิดพลาดไมมากกวา C1.1 o±  

(2) ควบคุมแรงดันไฟฟาปอนเขาตลอดการทดสอบใหมีคาที่พิกัดเครื่องใชไฟฟา ± 2 % 
(3) อุณหภูมิปกติขณะที่ไมใชงานกอนการทดสอบ   อุณหภูมิทั่วทุกพื้นที่ของทั้งเตาอบจะตอง

มีอุณหภูมิเบี่ยงเบนไมเกิน 2.8° C 
 

ขอ 9.การเตรียมการทดสอบ 
(1) ในกรณีมี Thermostat สามารถปรับตั้งคาอุณหภูม ิ

(ก) ทําการตั้งคาของเทอรโมสตัดของเตาอบไฟฟาและทําการวัดอุณหภูมิภายใน       
เตาอบไฟฟาโดยใชเทอรโมคัปเปลอยูที่ตําแหนงประมาณจุดกึ่งกลางของปริมาตร
ที่ใชสอยภายในเตาอบไฟฟา  ตั้งอุณหภูมิภายในใหสูงกวาอุณหภูมิหองอยูที่ 
180.6± 2.8° C ทําไดโดยการวัดคาสูงสุดและคาต่ําสุดของการตัดตอของตัวทํา
ความรอนทั้งสิ้น 3 คร้ัง 

(ข)  เมื่อ Thermostat ถูกตั้งคาเรียบรอยใหนํา Thermocouple ออกจากเตาอบไฟฟา 
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(2) ในกรณไีมมี Thermostat ไมสามารถปรับตั้งคาอุณหภมูิ 
  ใหทําการบันทึกอุณหภูมิสูงสุดขณะไมไดทดสอบภาระ 
 

ขอ 10. ขั้นตอนการทดสอบ 
(1) นํากอนทดสอบ(Test block)ที่ทําจากอะลูมิเนียมอัลลอยท่ีมีอุณหภูมิเร่ิมตนไมเกิน ±2.2° C 

จากอุณหภูมหิอง   ในกรณีทีก่อนทดสอบตองทําการปรับอุณหภูมิใหอยูในยานอุณหภมูิที่
ตองการ  ตองทิ้งกอนทดสอบไวไมนอยกวา 2 นาที หลังจากการปรับอณุหภูมิ   และทําการ
บันทึกคาอุณหภูมิเร่ิมตนของกอนทดสอบ IT  และทําการชั่งน้ําหนกัของกอนทดสอบกอน
การทดสอบ 1W  

(2) นํากอนทดสอบ(Test block)วางไวบริเวณตําแหนงกึ่งกลางของเตาอบไฟฟา 
(Approximatly in the center of the usable baking space) 

หมายเหตุ : ในกรณีที่เตาอบไฟฟาทํางานแบบไมมีคาบเวลาตัดตอ (cycle on and off) ใหทําตามขอ 
(3)-(4) 

(3) เปดการทํางานของเตาอบไฟฟาบันทกึคาการใชพลังงานไฟฟาของเตาอบไฟฟา OE   เมื่อ
อุณหภูมิของกอนทดสอบถึงระดับ 130°C เหนืออุณหภูมเิร่ิมตนของกอนทดสอบ IT   ทํา
การบันทึกคาอุณหภูมิของกอนทดสอบ OT   

(4) หากเตาอบไฟฟามีระบบการทํางานแบบการพาความรอนโดยใชพัดลม (Forced 
convection oven using a fan)   ถาเตาอบสามารถเลือกการทํางานไดทั้งสองระบบใหทําการ
ทดสอบทั้ง 2 ระบบการทํางาน   บันทึกคาการใชพลังงานไฟฟาในขณะทํางานแบบมีการพา
ความรอนโดยใชพัดลม 1)( OE  และการใชพลังงานไฟฟาในขณะทํางานแบบไมมีการพา
ความรอนโดยใชพัดลม 2)( OE    แลวนําคามาหาคาเฉลี่ย OE  ตามสมการที่ (2) 

หมายเหตุ : ในกรณีที่เตาอบไฟฟาทํางานแบบมีคาบเวลาตัดตอ (cycle on and off) ใหทาํขอ (5)-(6) 
(5) ถาหากเตาอบไฟฟามีการทํางานแบบมีควบเวลาการตัดตอของ Thermostat ดังแสดงตาม 

รูปที่ 2   ชวงการเก็บขอมูลตางๆถูกกําหนดขั้นตอนดังตอไปนี้ 
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AA ET ,

OT

BB ET ,

CC ET ,

DD ET ,

Time

eTemperatur

 
รูปที่ 2 แสดงชวงการเก็บขอมูลที่อุณหภูมิตางๆของการทํางานแบบมีควบเวลาการตัดตอของ Thermostat 

(ก) ใหบันทึกคาอุณหภูมิสุดทายของกอนทดสอบ AT  และคาการใชพลังงานไฟฟา AE  เมื่อมี
การตอของเทอรโมสตัดครั้งสุดทายกอนที่อุณหภูมิของกอนทดสอบจะถึง OT  

(ข) บันทึกคาอุณหภูมิของกอนทดสอบ BT  และคาการใชพลังงานไฟฟา BE    เมื่อมีการเริ่มตอ
ของเทอรโมสตัดครั้งตอไป 

(ค) บันทึกคาอุณหภูมิกอนทดสอบ CT  และคาการใชพลังงานไฟฟา CE    เมื่อจุดสิ้นสุดการตอ
ของเทอรโมสตัดครั้งนั้น 

(ง)    บันทึกคาอุณหภูมิกอนทดสอบ DT  และคาการใชพลังงานไฟฟา DE    เมื่อมีการตอของ
เทอรโมสตัดอีกครั้ง 

(จ) ทําการคํานวณหาคา Energy consumption ตามสมการที่ (3) 
(6) หากเตาอบไฟฟามีระบบการทํางานแบบการพาความรอนโดยใชพัดลม (Forced convection oven 

using a fan)   ถาเตาอบสามารถเลือกการทํางานไดทั้งสองระบบใหทําการทดสอบทั้ง 2 ระบบการ
ทํางาน   บันทึกคาการใชพลังงานไฟฟาในขณะทํางานแบบมีการพาความรอนโดยใชพัดลม 1)( OE  
และการใชพลังงานไฟฟาในขณะทํางานแบบไมมีการพาความรอนโดยใชพัดลม 2)( OE    แลวนํา
คามาหาคาเฉลี่ย OE  ตามสมการที่ (2) 

   (7)  ทําการคํานวณหาคาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบไฟฟา (η ) จากสมการที่ (1) 
 
    (8) บันทึกผลการทดสอบ 

 ในกรณีที่เตาอบไฟฟาทํางานแบบไมมีคาบเวลาตัดตอของ Thermostat 
 

รายการ ผลการทดสอบ 
อุณหภูมิหอง ° C 
แรงดันไฟฟา V 
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น้ําหนกัของอลูมิเนียมอัลลอยเร่ิมตน( 1W ) kg 
อุณหภูมิของอลูมิเนียมอัลลอยเร่ิมตน ( IT ) ° C  
อุณหภูมิกําหนดที่ IT +130 ° C  ( OT ) ° C 
การใชพลังงานไฟฟาปอนเขา ( OE ) W-h 
คาประสิทธิภาพพลังงาน (η ) รอยละ 

  
 ในกรณีที่เปน Convectional oven ที่สามารถเลือกใหทํางานไดทั้งใชและไมใช                     
Forced convection   ใหบันทึกขอมูลของการทํางานทั้ง 1)( OE และ 2)( OE    แลวนําคามาหาคาเฉลี่ย OE   
ตามสมการที่ (2) 
  
          ในกรณทีี่มีการทํางานแบบมีคาบเวลาการตัดตอของ Thermostat 
 

รายการ ผลการทดสอบ 
อุณหภูมิหอง ° C 
แรงดันไฟฟา V 
น้ําหนกัของอลูมิเนียมอัลลอยเร่ิมตน( 1W ) kg 
 อุณหภูมิของอลูมิเนียมอัลลอยเร่ิมตน ( IT ) ° C  
 อุณหภูมิกําหนดที่ IT +130 ° C  ( OT ) ° C 
คาอุณหภูมิ ณ จุด A  ( AT ) ° C 
คาอุณหภูมิ ณ จุด B  ( BT ) ° C 
คาอุณหภูมิ ณ จุด C  ( CT ) ° C 
คาอุณหภูมิ ณ จุด D  ( DT ) ° C 
การใชพลังงานไฟฟาปอนเขา ณ จุด A ( AE ) W-h 
การใชพลังงานไฟฟาปอนเขา ณ จุด B ( BE ) W-h 
การใชพลังงานไฟฟาปอนเขา ณ จุด C ( CE ) W-h 
การใชพลังงานไฟฟาปอนเขา ณ จุด D ( DE ) W-h 
การใชพลังงานไฟฟาปอนเขา( OE ) W-h 
คาประสิทธิภาพพลังงาน (η ) รอยละ 
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 ในกรณีที่เปน Convectional oven ที่สามารถเลือกใหทํางานไดทั้งใชและไมใช Forced 
convection   ใหบันทึกขอมูลของการทํางานทั้ง 1)( OE และ 2)( OE    แลวนําคามาหาคาเฉลี่ย OE  ตาม
สมการที่ (2) 

 
ประกาศ ณ วันที่ ..................................…...........พ.ศ. …. 

 
 

     (ลงชื่อ)……………...............……………... 
                (…………..............………………..) 
                อธิบดีกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 
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(ราง) 

ประกาศกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 

เร่ือง การสงเสริมเครื่องจักรหรืออุปกรณทีม่ีประสิทธิภาพสูง 

หรือวัสดุเพื่อใชประโยชนในการอนุรักษพลังงาน 

ของ 

เตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง 

 

อาศัยอํานาจตามความในขอ 8 ขอ 9 และขอ 16 แหงระเบียบคณะกรรมการกองทุนเพื่อ    
สงเสริมการอนุรักษพลังงานวาดวยหลักเกณฑและวิธีการขอรับการสงเสริมและชวยเหลือจากกองทุนใน
เครื่องจักรหรืออุปกรณที่มีประสิทธิภาพสูงหรือวัสดุเพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน ฉบับที่.. พ.ศ. ….   
กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงานจึงออกประกาศกําหนดหลักเกณฑในการใหการ
สนับสนุนใหใชฉลากประสิทธิภาพสูง การใหเงินอุดหนุนและเงินชวยเหลือสําหรับผลิตภัณฑเตาอบ
ไฟฟาประสิทธิภาพสูงไวดังตอไปนี้ 

ขอ 1 วิธีการใหการสนับสนุนจากกองทุน 

1.1 การใหใชฉลากประสิทธิภาพสูงและการอุดหนุนคาใชจายรายละเอียดตามกําหนดใน
หมวด 1 

1.2 การใหความชวยเหลือและเงินอุดหนุนดานการโฆษณาประชาสัมพันธ และการวิจัย
รายละเอียดตามที่กําหนดในหมวด 2 

หมวด 1 

หลักเกณฑการใหใชฉลากประสิทธิภาพสูงและการอุดหนุนคาใชจาย 

ขอ 2 เตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูงที่จะได รับการสงเสริมโดยอนุญาตใหใชฉลาก   
ประสิทธิภาพสูงตองมีประสิทธิภาพพลังงานเปนไปตามที่กําหนดในกฎกระทรวงวาดวยการกําหนด   
เตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูงเพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน พ.ศ.  .... 

ขอ 3 ผูประสงคขอรับการสนับสนุนใหยื่นคําขอตอกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษ
พลังงานตามแบบ ปพ. 01-2  
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ขอ 4 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินสําหรับทดสอบหาคาประสิทธิภาพพลังงานตอง
เปนไปตามที่กําหนดดังนี้ 

4.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

4.1.1 ใหผูผลิตสุมตัวอยางเตาอบไฟฟาจากแบบรุนเดียวกันจํานวน 1 หนวยเพื่อ
ทดสอบตามที่กําหนดในประกาศกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงานเรื่องวิธีทดสอบและ
การหาคาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง 

4.1.2 คาประสิทธิภาพพลังงานของเตาอบไฟฟาตองเปนไปตามเกณฑที่กําหนดใน
กฎกระทรวง จึงจะถือวาเตาอบไฟฟาแบบรุนนั้นเปนเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง 

4.2 แบบรุน หมายถึง เตาอบไฟฟาประเภท ขนาดพิกัดกําลัง ความจุ โครงสรางและ
สวนประกอบเดียวกันที่ทําจากโรงงานเดียวกัน 

ขอ 5 เกณฑในการประเมินโรงงาน 

เจาหนาที่ของกรมหรือผูที่กรมมอบหมายจะดําเนินการตรวจสอบและประเมินระบบการ
บริหารจัดการตามหลักเกณฑดังตอไปนี้ 

5.1 ระบบการบริหารจัดการ 

5.1.1 การจัดองคกรและหนาที่รับผิดชอบ 

ผูผลิตตองกําหนดความรับผิดชอบ และอํานาจหนาที่ตลอดจนสายงานบังคับบัญชา
และการสั่งการภายในโรงงานอยางชัดเจน 

5.1.2 การจัดเตรียมทรัพยากร 

ผูผลิตตองพิจารณาและจัดเตรียมทรัพยากรที่จําเปนตองมีใหเพียงพอตอการผลิตและ
รักษาคุณภาพของผลิตภัณฑใหเปนไปตามที่กําหนดไดอยางสม่ําเสมอ ทรัพยากรดังกลาวประกอบดวย 

5.1.2.1 ทรัพยากรดานบุคลากร 

 บุคลากรที่ปฏิบัติงานซ่ึงมีผลกระทบตอคุณภาพของผลิตภัณฑตองมีความ 
เพียบพรอมโดยพื้นฐานการศึกษาการฝกอบรมทักษะ และประสบการณที่เหมาะสม 

5.1.2.2 ทรัพยากรดานสื่ออํานวยการผลิต 

               ผูผลิตตองพิจารณาจัดใหมีและรักษาไวซ่ึงสื่ออํานวยการผลิตที่จําเปนตอการ
ผลิตและรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑส่ืออํานวยการผลิตประกอบดวย ยกตัวอยางเชน 

- อาคาร บริเวณสถานที่ทํางาน และ เครื่องใชสอยตาง ๆ 
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- เครื่องจักรอุปกรณที่ใชในกระบวนการผลิต 

- ส่ิงสนับสนุนตาง ๆ ในการตรวจสอบและควบคุม กระบวนการผลิตและ      
คุณภาพของผลิตภัณฑ 

5.1.2.3 สภาวะแวดลอมในการทํางาน 

         ผูผลิตตองพิจารณา และบริหารจัดการสภาวะแวดลอมในการทํางานที่จําเปน
เพื่อรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑ 

5.2 การผลิตและการควบคุมคุณภาพ 

5.2.1 การควบคุมวัตถุดิบ 

ผูผลิตตองใหความมั่นใจไดวาวัตถุดิบตาง ๆ ที่จะนํามาผลิต มีคุณภาพเปนไปตาม
ขอกําหนดที่ไดระบุไวโดยตองกําหนดวิธีการตรวจสอบหรือควบคุม ตลอดจนทําการตรวจสอบหรือ     
ควบคุมเพื่อใหมั่นใจไดวาวัตถุดิบที่จัดซื้อเปนไปตามขอกําหนดตาง ๆ ที่ไดระบุไว 

5.2.2 การผลิตและการควบคุมกระบวนการผลิต 

5.2.2.1 การควบคุมการผลิต 

ผูผลิตตองวางแผน และดําเนินการผลิตในลักษณะที่สามารถควบคุมได สภาวะ
ที่ควบคุมไดดังกลาวรวมถึงรายละเอียดดังตอไปนี้ตามความเหมาะสม 

(1) ความมีพรอมของขอมูลรายละเอียดคุณลักษณะตาง ๆ ของวัตถุดิบ 
สวนประกอบในการทํา และผลิตภัณฑ 

(2) ความมีพรอมของคูมือการทํางานตาง ๆ ที่จําเปน 

(3) การใชเครื่องมือเครื่องจักรตลอดจนอุปกรณในการผลิตที่เหมาะสม
กับงาน 

(4) ความมีพรอมและการใชอุปกรณในการตรวจวัดและเฝาระวัง 
กระบวนการผลิต 

(5) การปฏิบัติการตรวจวัดและเฝาระวังกระบวนการผลิตตามแผน        
ที่กําหนดไว 
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5.2.2.2 การชี้บง วัตถุดิบ ช้ินงานระหวางการผลิต และผลิตภัณฑ 

ผูทําตองชี้บง วัตถุดิบ ช้ินงานระหวางการผลิต และผลิตภัณฑดวยส่ือที่
เหมาะสมในทุกจุดที่จําเปนตลอดการกระบวนการผลิต และตองแสดงสถานะของวัตถุดิบ ช้ินงาน
ระหวางการผลิต และผลิตภัณฑตามขอกําหนดตาง ๆ ในการเฝาระวังและตรวจวัด เชน อยูระหวางรอผล 
ผลผาน ผลไมผาน หามใช ฯลฯ ทั้งนี้ เพื่อปองกันการนําไปใชผิดโดยรูเทาไมถึงการณ 

5.2.2.3 การเฝาระวังและตรวจสอบผลิตภัณฑ 

ผูทําตองเฝาระวังและตรวจสอบคุณลักษณะตาง ๆ ของผลิตภัณฑวาเปนไปตาม
ขอกําหนดตาง ๆ ของผลิตภัณฑไดอยางสมบูรณ และตองไมปลอยผลิตภัณฑไปผลิตตอหรือสงใหลูกคา
จนกวาการดําเนินการตามแผนการจัดการตาง ๆ จะเปนไปตามขอกําหนดและเสร็จสมบูรณ และไดรับ
การรับรองจากผูมีอํานาจหนาที่ที่เกี่ยวของแลว 

5.2.2.4 การรักษาสภาพของผลิตภัณฑ 

ผูทําตองรักษาสภาพความเปนไปตามขอกําหนดของผลิตภัณฑโดยตองควบคุม
การเคลื่อนยาย การบรรจุหีบหอ การเก็บ และ การขนสง ในลักษณะที่สามารถปองกันความเสียหายหรือ
ความเสื่อมสภาพของผลิตภัณฑ 

5.2.2.5 การควบคุมผลิตภัณฑที่ไมเปนไปตามเกณฑกําหนด 

ผูทําตองใหความมั่นใจไดวาวัตถุดิบ ช้ินงานระหวางการผลิต และผลิตภัณฑที่
ไมเปนไปตามเกณฑกําหนดไดถูกชี้บงและควบคุม เพื่อปองกันการนําไปใชหรือสงออกจําหนายโดย
รูเทาไมถึงการณ ผูทําตองระบุวิธีการจัดการและผูมีอํานาจหนาที่และความรับผิดชอบในการจัดการ
ผลิตภัณฑที่ไมเปนไปตามเกณฑกําหนด และตองจัดการผลิตภัณฑที่ไมเปนไปตามเกณฑกําหนดโดย
อาจกระทําตามวิธีใดวิธีหนึ่ง หรือหลายวิธีดังตอไปนี้ 

(1) ปฏิบัติการกําจัดความไมเปนไปตามเกณฑกําหนดที่ตรวจพบเหลานั้น 
เชน ซอม ทําใหม ฯลฯ 

(2) อนุญาตใหใช อนุญาตตรวจปลอย หรือผอนผันยอมรับโดยผูมีอํานาจ
หนาที่ที่เกี่ยวของ เฉพาะกรณีที่ไมสงผลตอคุณลักษณะในการประหยัดพลังงานตามที่กําหนดใน         
กฎกระทรวงที่เกี่ยวของ 

(3) ลดเกรด ลดชั้นคุณภาพ กําหนดขอจํากัดการใชงาน ฯลฯ กรณีที่มี
การแกไขความไมเปนไปตามเกณฑกําหนดตองทวนสอบซ้ําใหมเพื่อแสดงความเปนไปตามขอกําหนด
ตาง ๆ ที่เกี่ยวของ 
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5.2..2.6 การบันทึกผลการตรวจสอบและผลการควบคุมกระบวนการ 

ผูทําตองทําการบันทึกผลการตรวจสอบและผลการควบคุมกระบวนการเพื่อ
เปนหลักฐานแสดงความเปนไปตามเกณฑกําหนดของผลิตภัณฑ และตองเก็บรักษาบันทึกเหลานี้ใน
ลักษณะที่ยังคงความชัดเจนอานงาย และมีการชี้บงที่เหมาะสมสามารถนํากลับมาใชอางอิงไดโดยตอง
เก็บไวไมนอยกวา 3 ป 

 

ขอ 6 หองทดสอบเตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูงตองเปนหองทดสอบที่ไดรับการรับรองตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมขอกําหนดทั่วไปวาดวยความสามารถของหองปฏิบัติการทดสอบและ
หองปฏิบัติการสอบเทียบตามมาตรฐานเลขที่ มอก. 17025 หรือหองทดสอบที่กรมพัฒนาทดแทนและ
อนุรักษพลังงานยอมรับ รายช่ือหองทดสอบและอัตราคาใชจายในการทดสอบใหเปนไปตามที่แนบทาย
ประกาศนี้ 

ขอ 7  การอุดหนุนคาใชจายสําหรับเตาอบไฟฟาที่ใชฉลากประสิทธิภาพสูง 

กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงานอาจอุดหนุนคาจัดทําฉลากและคาใชจายในการ
ทดสอบทั้งหมด 

 

หมวด 2 

การใหความชวยเหลือและเงนิอุดหนนุดานการโฆษณาประชาสัมพันธ และการวิจัย 

 

ขอ 8  การโฆษณาและประชาสัมพันธ 

 กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน จะทําการโฆษณาและประชาสัมพันธเพื่อ   
สงเสริมการขายเตาอบไฟฟาที่ใชฉลากประสิทธิภาพสูงดวยส่ือตาง ๆ เปนระยะเวลาติดตอกัน 6 เดือน 

ขอ 9  การใหการสนับสนุนดานการวิจัย 

ผูผลิตเตาอบไฟฟาในประเทศสามารถจัดทําเอกสารโครงการวิจัยเพื่อพัฒนาเตาอบไฟฟาใหมี
ประสิทธิภาพสูงขึ้น โดยตองแสดงรายละเอียดโครงการดังตอไปนี้ 

9.1 ช่ือโครงการ 

9.2 ขอบขายโครงการ 

9.3 วัตถุประสงค และผลที่คาดวาจะไดรับจากการวิจยั 
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9.4 รายช่ือและประวัติที่ปรึกษาโครงการ 

9.5 วงเงินคาใชจาย 

9.6 ระยะเวลาโครงการ 

โดยยื่นตอกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน เพื่อพิจารณาและกรมจะแจงผลการพิจารณา
เปนราย ๆ ไป 

 

ประกาศ   ณ วันที่ ……………………พ.ศ. …. 

 

(ลงชื่อ)……………………………... 

  (…………………….…………..) 

       อธิบดีกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 
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                แบบ ปพ.01- 2  
รายละเอียดผลิตภัณฑ : เตาอบไฟฟา 

ประกอบการยื่นคําขอใชฉลากประสิทธิภาพสูง 
 

สวนท่ี 1 : ผลิตภัณฑท่ีขอรับการสงเสริม 

ลําดับ แบบรุน ประเภท หมายเหตุ 

1    

2    

3    

4    

5    
 

สวนท่ี 2  : รายละเอียดของผลิตภัณฑ 

ลําดับที่ 1 
 

 
บริษัท.........................................................เครื่องหมายการคา............................................................. 
ช่ือแบบรุน............................................. .............................................. 
คุณลักษณะ 
1.แรงดันไฟฟาที่กําหนด................................... .....โวลต 
2.ความถี่ที่กําหนด............................................ .......เฮิรตซ 
3.พิกัดกําลังไฟฟา...........................................  ........วัตต 
4. ขนาดความจุ……………………………… …….ลิตร 
5. ประสิทธิภาพพลังงาน......................................  ...รอยละ 
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รายช่ือหนวยทดสอบ และอตัราคาใชจายในการทดสอบ 

 เตาอบไฟฟาประสิทธิภาพสูง 

 

 

 

 

รายชื่อหนวยทดสอบ คาทดสอบ 
ประสิทธิภาพพลังงาน 

(บาท) 
ศูนยทดสอบสถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 9,500 

คณะวิศวกรรมศาสตร สถาบันเทคโนโลยี
พระจอมเกลา ลาดกระบัง 

 

 

สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหง
ประเทศไทย 

 

กรมวิทยาศาสตรบริการ 
กระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
แนวทาง หลกัเกณฑ และเงื่อนไข การใหการสงเสริมและ 
ชวยเหลือแกผูผลิตหรือผูจําหนายเครื่องจักรหรืออปุกรณ

ประสิทธิภาพสูง และผูผลิตหรือผูจําหนายเตาอบไฟฟาเพื่อใชในการ
อนุรักษพลังงาน 
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แนวทาง หลักเกณฑ และเงื่อนไข การใหการสงเสริมและชวยเหลือแกผูผลิตหรือผูจําหนาย
เคร่ืองจักรหรืออุปกรณประสิทธิภาพสูง และผูผลิตหรือผูจําหนายวัสดุเพื่อใชในการอนุรักษ
พลังงาน 
 
 โดยที่ มาตรา 4(8) แหง พ.ร.บ.การสงเสริมอนุรักษพลังงาน พ.ศ.2535  บัญญัติให
คณะกรรมการนโยบายพลังงานแหงชาติมีอํานาจกําหนดแนวทาง หลักเกณฑ และเงื่อนไขการให
การสงเสริมและชวยเหลือแกผูผลิตหรือผูจําหนายเครื่องจักรหรืออุปกรณที่มีประสิทธิภาพสูง  และ
ผูผลิตหรือผูจําหนายวัสดุเพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน  ซ่ึงรัฐมนตรีโดยคําแนะนําของ
คณะกรรมการนโยบายพลังงานแหงชาติไดออกกฎกระทรวงไวแลว นั้น 
  

เพื่อประโยชนในการอนุรักษพลังงานในเครื่องจักรหรืออุปกรณที่มีประสิทธิภาพสูง และ
วัสดุเพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน โดยใหผูผลิตหรือผูจําหนายมีสิทธิขอรับการสงเสริมและ
ชวยเหลือจากกองทุนเพื่อสงเสริมการอนุรักษพลังงานเพือ่ใหไดประโยชนสูงสุดในการอนุรักษ
พลังงานของประเทศ   จึงเหน็สมควรกําหนดแนวทาง หลักเกณฑ และเงื่อนไข การใหการสงเสริม
และชวยเหลือแกผูผลิตหรือผูจําหนายเครื่องจักรหรืออุปกรณประสิทธิภาพสูง และผูผลิตหรือผู
จําหนายวัสดเุพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน  ดังตอไปนี ้

 
1. กรมพัฒนาพลงังานทดแทนและอนุรักษพลังงาน เปนผูจัดทําโครงการศึกษาศักยภาพในการหา

ผลิตภัณฑที่สมควรสงเสริมเปนเครื่องจักรหรืออุปกรณทีม่ีประสิทธิภาพสูง หรือวัสดุเพื่อใชใน
การอนุรักษพลังงาน เพื่อนําเสนอจะกาํหนดในกฎกระทรวง  ตามพรบ.การสงเสริมการอนุรักษ
พลังงาน พ.ศ. 2535 
 

2.    ผูมีสิทธิไดรับการสนับสนุน 
  ผูผลิตหรือผูจําหนายที่ขอรับการสนับสนุนจากกองทุนตามแนวทาง  หลักเกณฑ  และเงื่อนไข  
  การใหการสงเสริมและชวยเหลือแกผูผลิตหรือผูจําหนายเครื่องจักรหรืออุปกรณประสิทธิภาพ 
  สูง   และผูผลิตหรือผูจําหนายวัสดุเพื่อใชในการอนุรักษพลังงานนี้    จะตองเปนผูผลิตหรือผู   
  จาํหนายเครื่องจักรหรืออุปกรณที่มีประสิทธิภาพสูง หรือวัสดุเพื่อใชในการอนุรักษพลังงาน 
  ตามเกณฑที่รัฐมนตรีกําหนดในกฎกระทรวง 
 

 
3. ลักษณะของการสนับสนุน 
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กองทุนภายใตโครงการนี้ เปนการสนับสนุนตามมาตรา 25(2) แหงพระราชบัญญัติการสงเสรมิ
การอนุรักษพลังงาน  โดยมีวิธีการใหการสนับสนุนจากกองทุนมี 3 ลักษณะดังนี้ 

 
(1) การใหใชฉลากประสิทธิภาพสูงและการสนับสนุนดานคาใชจายในการทดสอบ 
(2) การใหเงินชวยเหลือและเงินอุดหนุนดานสวนตางราคาที่เพิ่มขึ้น 
(3) การใหเงินชวยเหลือและสนับสนุนดานอื่น ๆ เชน 

- การโฆษณาประชาสัมพันธ 
- การฝกอบรม 
- เงินสนับสนุนในการสรางหองทดสอบกลาง 
- การสนับสนุนการจัดซื้อจัดจางในโรงงานอาคารควบคุม หรืออาคาร 

หนวยงานของรัฐ 
 
4. กรมพัฒนาพลงังานทดแทนและอนุรักษพลังงานจัดทําฉลากประสิทธิภาพสูงเพื่อแสดงคา

ประสิทธิภาพการใชพลังงาน  เพื่อใหผูผลิตหรือผูจําหนายใชแสดงกับผลิตภัณฑที่ขอรับการ
สงเสริมชวยเหลือกับผลิตภณัฑตามกฎกระทรวง 

 
5. กรมพัฒนาพลงังานทดแทนและอนุรักษพลังงานมีหนาที่ในตรวจสอบควบคุมใหผูผลิต/ผู

จําหนายที่ไดรับอนุญาตใหใชฉลากประสิทธิภาพสูงมีการควบคุมคุณภาพ และผลิตหรือ
จําหนายผลิตภณัฑใหเปนไปตามเกณฑที่กาํหนดในกฎกระทรวงทุกประการ  โดยมีหลักการ
วิธีการตรวจสอบและควบคมุใหเหมาะสมกับแตละผลิตภัณฑ ดังตอไปนี้ 

 
5.1 การทดสอบผลิตภัณฑ (Type approval) 
5.2 การทดสอบผลิตภัณฑ (Type approval) พรอมทั้งสุมผลิตภัณฑในทองตลาดเพื่อตรวจสอบ

ติดตามผล (Type testing and market surveillance)  
5.3 การทดสอบผลิตภัณฑ (Type approval) และสุมผลิตภัณฑจากโรงงานเพื่อตรวจสอบ

ติดตามผล  (Type testing and factory  surveillance) 
5.4 การตรวจตามขอ 5 พรอมทั้งสุมผลิตภัณฑจากโรงงานและตลาด เพื่อตรวจสอบติดตามผล  

(Type testing, market and factory  surveillance)  
 

6. ใหกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงานดําเนินการคัดเลือกและทําขอตกลงกับหอง
ทดสอบ  โดยใหใชหองทดสอบที่ไดรับ  ISO/IEC 17025 หรือผานการยอมรับตามหลักเกณฑ
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การประเมินและการรับรองหองทดสอบที่กรมพัฒนาพลงังานทดแทนและอนุรักษพลังงาน
กําหนด 

 
7. ใหกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงานมีอํานาจในการสุมทดสอบผลิตภัณฑที่

ไดรับฉลากประสิทธิภาพสูง  โดยมีเงื่อนไขดังนี ้
 

7.1 กรณีที่ผลการทดสอบผลิตภัณฑไมเปนไปตามเกณฑที่กาํหนดในกฎกระทรวง  และไดรับ  
 แจงใหหยุดการใชฉลากประสิทธิภาพสูง   ผูใชฉลากประสิทธิภาพสูงจะตองหยุดการใช 
 ฉลากประสิทธิภาพสูงและหยุดโฆษณาประชาสัมพันธ     ตลอดจนเรยีกเก็บผลิตภณัฑที ่
 แสดงฉลากกลบัคืนหรือดําเนนิการอื่นตามที่กรมเห็นสมควร  

 
      เมื่อสามารถแกไขขอปญหาไดครบถวนแลว  จะแสดงฉลากประสิทธิภาพสูงตอไปไดเมื่อ 
      ไดรับแจงจากกรมเทานัน้ 
 
7.2 กรณีที่ไมปฏิบตัิตามที่กรมแจง อาจถูกพิจารณาสั่งงดสิทธิในการขอรับเงินชวยเหลือและ 
       เพิกถอนการอนุญาตใหใชฉลากประสิทธิภาพสูง  
 
7.3 การอนุญาตใหใชฉลากประสิทธิภาพสูงสิ้นอายุเมื่อ 
  (1)   ผูไดรับใบอนญุาตเลิกประกอบกิจการ 

 (2)    ผูไดรับใบอนญุาตขอเลิกใชฉลากประสิทธิภาพสูง 
 (3) แกไขหรือยกเลิกกฎกระทรวง 
 (4) ถูกสั่งเพิกถอน 

 


